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本計畫以三維動顯函有限元素程式分析金屬薄板微引伸成形，並以微拉伸試驗機擷取銅箔材料參數，帶入程式中進行圓杯微引伸與方杯微引伸之成形性分析，完成不同模具尺寸微引伸成形之沖頭負荷、主應力分佈、主應變分佈、杯高分佈及厚度分佈之模擬。在尺寸效應方面，本計畫將料片厚度及晶粒大小導入材料應力-應變構成式，並利用適當之猜測值，以期使用單一方程式就能準確預測不同料片厚度及晶粒大小之應力-應變曲線，結果顯示，與單純應力-應變構成式相比，導入尺寸效應因子的應力-應變構成式差距皆在5%以內。

